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111 Prosim ¢itat’ do konca !!!

Viazené kolegyne, vazeni kolegovia,
niekolko d’alsich postrehov a cennych rad z obsluhy a prevadzky LSZ:

1. Pri zmene oleja neznamej znacky v reduktore motora F30A36A, vyrobca Hirth, z dovodu jeho uniku,
bol olej vymeneny za hustejsi znacky SAE 80/90 GL4. Po dvadsiatich hodinach prevadzky za cca 8
mesiacov doslo ,,k odpareniu®, strate oleja v reduktore bez vonkajSich priznakov, mozno aj z dévodu
zadierania loziska. Chybou pri prevadzke bolo, Zze vlastnik priebezne nekontroloval hladinu oleja
v reduktore. Ddsledkom prevadzky reduktora bez oleja (pri vzniku poruchy v skrini reduktora ostalo cca 2 cl
oleja namiesto pozadovanych 3 dcl), doSlo k zvySenému treniu medzi hnacim a hnanym ozubenym
kolesom, vydroleniu a prehriatiu zubov ozubenych kolies. V dosledku zvySeného trenia a tazkého
pretacania v reduktore doslo aj k ndhlemu opotrebeniu odstredivej spojky vid’ obrazky.

zoSuchané obloZenie odstredivej spojky az na plech

vydrolenie a prehriatie zubov ozubenych kolies

Odporacam preto pri obsluhe a prevadzke pouzivat iba prevadzkové kvapaliny schvalené a odporucané
vyrobcom a ststavnu kontrolu ich mnozstva. Druhy, pomery a cykly vymen prevadzkovych kvapalin prip.
plynov zapisat’ do zaznamnika LSZ.



2. Odporac¢am kontrolu zavesov uchytenia kridla s podvozkom. Pri hlinikovych zavesoch ( napr.
APOLLO C15 DD ) dochadza k vzniku ovalnych otvorov na hlavnej skrutke spojenia kridlo — podvozok.
Hlinikovy zaves hriabky 6 mm s priemerom skrutky 8 mm nevyhovuje. Pri zisteni tejto poruchy odporacam:
a) vymenu hlinikovych zavesov za ocelové alebo nerezové dostato¢nej hribky, podl'a hmotnosti podvozku
b) pouzitie dvoch réznych materialov, roznych hrubok, na obidvoch stranach zavesov

c) pri zachovani povodnych hlinikovych zavesov hrubky 6 mm urobit’ mosadzné ptzdra - vid’ obrazky
a pouzit’ vacsi priemer skrutky. Na hlavnej skrutke zavesu pouzit’ priemer 12 mm a horna skrutku zévesu
zvacsit na 10 mm. Prostredna skrutka zdvesu moze ostat’ povodna s priemerom 8§ mm ako je to na obrazku:

3. Odporucam doslednu kontrolu pri predletovej priprave a technickych prehliadkach na paramotoroch
na drazkovych remenoch typu POLY V559, vyrobca HUTCHINSON. Vyskytli sa poruchy oddelenia
gumovej drazkovej Casti od nosného pasu pri nalete cca 25 — 40 hod. - vid’ obrazky.




Vzhl'adom na zistent skuto¢nost’ a mozné riziko posSkodenia (preto¢enia) motora navrhujem vymenu tohto
typu drazkového remena reduktora za rovnaky typ od iné¢ho vyrobcu.

4. Vzhl'adom na vysoky pocet neplatnych PLS (evidencia v ¢ervenych cislach), najmd PK a MPK,
prosim vsetkych o kontrolu vlastnej evidencie a nahlasenie o vyradenie z evidencie LAA SR Hlavnému
technikovi LAA SR z uvedenim dovodu vyradenia (napr. neprevadzkyschopné, predané do zahraniia,
predané neclenovi LAA SR a pod.).

Doslednost’ou pri predletovej prehliadke atechnickych prehliadkach pri vydavani
a predlzovani PLS predchadzajme predpokladom k leteckym nehodam a poruchédm za letu!!!
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